HC

High-end
Anwendungen
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de Leistung fur hochste Anforderungen.
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HC Kontrollwaagen erfillen beztiglich
Prazision und Durchsatz hochste Anforde-
rungen an die moderne, dynamische
Wagetechnik.

Sie bieten steuerungstechnisch und
mechanisch eine optimale Plattform zur
Realisierung komplexer Regel- bzw. Steu-
erungsaufgaben. Applikationsgerechte
Losungen fur hochste Anforderungen.

Die HC setzt die aus den Schwestermo-
dellen bekannte Produkt- und Bedien-
philosophie fort. Gleichzeitig erweitert

sie die Einsatzmdglichkeiten erheblich
und vervollstandigt unser umfangreiches
Produktspektrum besonders fiir High-end
Anwendungen.

Ein konsequent weiterentwickelter, be-
sonders massiver Edelstahl-Rohrrahmen
gewadhrleistet extrem hohe Wagegenauig-
keiten bei hohen Bandgeschwindigkeiten
bzw. Durchsatzleistungen. Baukastengleich
konnen individuell angepasste Losungen
fur unterschiedlichste Produktgeometrien
und -formen realisiert werden.

Dank Schnellspannverschliissen lassen sich
die Transportbander und Gurte einfach
und werkzeuglos wechseln.

Ein ausgereiftes und breites Spektrum an
Sortiervorrichtungen (Pusher, Blasdiisen,
Klappbéander, Flipper, etc.) steht bereit,
fehlgewichtige Produkte zuverlassig und
\_(e_r_packungsgerecht auszuschleusen.
\a‘qe Ubersicht aller méglichen Optionen
find’en Sie auf den nachfolgenden Seiten.
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Ubersichtliche Bedienung und
groBtmaogliche Funktionalitat.

Das Steuerungskonzept der HC basiert

auf einem vollstandig integrierten Indust-
rie-PC System. Uber den besonders grofen
und farbigen Touch Screen ist der schnelle
Zugang zu den einzelnen Funktionsgrup-
pen und Mends Ubersichtlich realisiert.
Leicht verstandliche und eingdngige Pikto-
gramme fiihren den Benutzer.

Dabei schiitzt ein in Benutzergruppen
unterteilter und mit Passwort gesicherter
Zugang vor unerlaubten Systemeingriffen
und -d@nderungen.

Eine erweiterte Zugangskontrolle in Uber-
einstimmung mit 21CFR Part 11, ist in jeder
HC Waage realisiert und optional verfligbar.
Per Tastendruck ist eine Online-Hilfe abruf-
bar und bietet dem Anwender in jeder
Situation Sicherheit und Unterstiitzung.
Grafische Tools ermdglichen die einfache
und intuitive Parametrisierung und

Konfiguration.

Statistische Angaben tiber
die laufende Produktion
(frei konfigurierbar)

Relevante Screens kénnen vom Anwender
entsprechend seinen Anforderungen indi-
viduell an den gewtinschten Informations-
bedarf angepasst und konfiguriert werden.
So haben Sie alle fur Sie wichtigen Daten
auf einen Blick und sind stets aktuell
informiert.

Fir die HC existiert eine auBBerordentlich
umfangreiche und ausgereifte Mess- und
Regelfunktionalitat. Das Spektrum reicht
von mehrspurigen Verwagungen Uber die
vollstandige Integration und Bedienung
von Lese-, Schreib- oder zusatzlichen
Inspektionsgeraten. Automatische Abfull-
anlagen kénnen gesamtheitlich oder fur
jeden Fllkopf individuell Gberwacht und
geregelt werden.

Die aus der EC-M Serie bekannte Trans-
portbandflexibilitat ist ilbernommen und
nochmals um viele weitere Module ergdnzt

worden.

Statusanzeige

Gleitender Mittelwert

Anzeige IST-Gewicht

der aktuellen Produktion

Passwortgeschutzte
Zugangskontrolle

Online-Hilfe
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Funktions-/Navigationstasten

21CFR Part 11 konform
Erweiterte Zugangskontrolle
mit umfangreicher Benutzer-
verwaltung und automati-
sierter Protokollierung der
Electronic-Records/Audit Trail.

Gleitende Mittelwertsteuerung
(GMWS

Nachftihrung enger Sortier-
grenzen zur Vollstandigkeits-
kontrolle einzelner Packungen
bei schwankendem Produk-
tionsverlauf.

Mehrspurige Kontrollwaagen
Sammelbedienung

der Kontrollwdgungen
mehrbahniger Abfill- und
Produktionslinien.

Metall-Detektor-Integration
Vollstandige Einbindung
von Bedienung und Anzeige
in die Kontrollwaage
(zentrale Parametrisierung
und Artikelwechsel).

Regelung/Tendenzverlauf
Betrachtung von Fiillkopfen
als Einzeldarstellung (Tendenz-
verlauf) oder als Ubersichts-
tabelle mit den wichtigsten
Key-Performance-Indikatoren
(Trendmeter).
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Perfektes Zusammenspiel der Komponenten.
Sinnvoller Zusatznutzen fur die Fertigungsautomatisierung.

Die richtige Auswahl der Komponenten
ist eine wichtige Grundlage fiir unsere
zuverlassigen Kontrollwaagen. Durch un-

sere langjahrige Erfahrung in der Entwick-

Touch Screen

lung und Herstellung von dynamischer
Wagetechnik entsteht das notwendige
und optimal aufeinander abgestimmte
Zusammenspiel fir ein prazises Wage-

ergebnis bei hohen Geschwindigkeiten. B T

Drucker/smartfile

GMP-gerechtes Design

Konsequente Umsetzung der bekannten
Edelstahl-Gehduse

GMP-Anforderungen wie zum Beispiel

schrage Kanten, verdeckte Kabelfihrungen,
Wageband

leicht zu reinigende Oberflachen, etc. inte-

grieren die HC leicht in die Pharma-und )
Einlauf-/Auslaufband

Lebensmittelproduktion.

Massives Gestell

Das robuste Untergestell aus geschwei3tem

Edelstahlrohrrahmen gewahrleistet in

Verbindung mit dem hohen Integrations- ®
gewicht einen sicheren Stand und absor-

biert etwaige Stérschwingungen (z.B. Sortiervorrichtung

Gabelstaplerverkehr, u.v.m.).

Produktstromkontrolle

Patentierte Transportbander

Die leichtgewichtigen, patentierten Trans-
Préazisions-Wagezelle

portbander und das besonders sorgfaltig
abgestimmte Antriebskonzept sorgen fiir
beste Laufruhe sowie einen zuverldssigen

und sicheren Transport. Zusatzlich wird das
Auslauf-/Einlaufband

Transportsystem durch zahlreiche Hand-

lingsysteme (z.B.Vereinzelungsschnecken, Wartungsarme Servomotoren/
Folgeantrieb

etc.) erganzt.

Prazisions-Wagezellen

Die fir die besonderen Bedurfnisse der

dynamischen Hochleistungsverwdgung

Massives Gestell

entwickelten Wagezellen sind optimal auf
die jeweilige Applikation abgestimmt.

So werden grote Geschwindigkeiten,
Ausbringleistungen und Genauigkeiten
sicher erreicht.
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Farb-TFT

Die HC ist mit einem grof3en, hochauf-
I6senden TFT Touch Screen ausgeristet.
Das brillante und kontrastreiche Display ist

optional auch als Farbvariante erhaltlich.

Remote-Bedienung

HC-Waagen kénnen tber eine Ethernet-
Verbindung von einem zweiten Bedienter-
minal aus vollstandig fernbedient werden

(Option).

Produktstromkontrolle
(PSK)

Die Option Produktstromkontrolle Gber-

wacht die Produktkette innerhalb der

Kontrollwaage und 16st Alarm aus wenn:

e falschlicherweise ein zusatzliches
Produkt in den Produktstrom gelangte

e registrierte Produkte aus dem Produkt-
strom entfernt wurden

e falschlicherweise ein Schlechtprodukt
nicht aussortiert wurde (Auswerfer-

Gegenkontrolle im Gut-Kanal).

Folgeantrieb

Das HC Motorenmanagement bietet
serienmafig die stufenlose Regelung der
einzelnen Antriebsmotoren.

Anderungen der Transportgeschwindig-
keit von vorgeschalteten Maschinen folgt
die HC synchron unter Beibehaltung der
messtechnischen Genauigkeiten sowie
der automatischen Anpassung des

Sortierzeitpunktes.

Laschenkontrolle

Die Option Laschenkontrolle Gberpruft
den ordungsgemaflen Verschluss von
Packungen. Fehlerhaft geschlossene Pa-
ckungen werden von der Kontrollwaage
erkannt und Uber eine Sortiereinrichtung
ausgeschieden. In der Produktionsstatistik
werden Packungen mit Laschenfehler
gesondert aufgefuhrt.

Die Laschenkontrolle wird tiber einfach
verstellbare Formatteile mittels Skalen-
scheiben auf verschiedene Packungs-

gréBen eingestellt.

Sensorkontrolle

Kontinuierliche Uberwachung aller ange-
schlossenen Sensoren durch die Kontroll-
waage (Option). Der Ausfall eines Sensors
(z.B.durch Kabelbruch) 16st selbsttatig
einen Alarm aus. Die Alarmmeldung wird
in Klartext und mit Angabe des entspre-

chenden Sensors angezeigt.

Gleitende-Mittelwert-
Steuerung (GMWS)

Die Option GMWS ermdglicht das auto-
matische Nachfiihren der Sortiergrenzen
bei langwelligen Gewichtsschwankungen
der Verpackungen. Die Sortiergrenzen
und die Gutzone werden entsprechend
des errechneten gleitenden Mittelwertes
in einem vom Benutzer vorgegebenen
Toleranzband der aktuellen Produktion
nachgeftihrt. Die GMWS erlaubt somit
eine enge Wahl der Sortiergrenzen bei
gleichzeitiger Berticksichtigung von Ge-
wichtsschwankungen von Verpackungen

innerhalb des Produktionsverlaufs.



Bestens abgestimmt auf Ihre Anforderungen. Das intelligente, moc

Grundausstattung

Optionen Pharma

©

Zuverldssige Kontrollwaage fiir hochste

Geschwindigkeiten und grétmaogliche

Prazision:

® 100 % Produktionsiiberwachung
gemal FPVO bzw. E-merk

e Ausscheidung fehlgewichtiger

Produkte mit sehr hoher Trennscharfe

Produktionsdokumentation in

verschiedenen Logblichern

©

Druckwachter

Ausscheide-Gegenkontrolle

Produktstromkontrolle (PSK)

Manuelle Nachkontrolle

Benutzerzugangskontrolle nach
21CFR Part 11

Erweiterte Ereignisliste (Audit Trail,

Electronic Records) nach 21CFR Part 11

Datenbackup/Restore

Gesamt- bzw. Zwischenstatistik wahl-

weise nach Stuick, Stunden oder Minuten

Umfangreiche Qualifizierungs-
dokumentation (IQ, 0Q)

Robuster, massiver Edelstahl-Rohrrahmen
und Komplettgerat im Edelstahlgehduse
mit Einlauf-, Wage- und Auslaufband

(NT30) sowie einer Sortiervorrichtung

Bauartzulassung in zahlreichen Landern
Eichfahig

Sehr hohe Ausbringleistungen

Stichprobenfunktion mit Einmal-Ausstof3

Verschiedene Wagebereiche

Verschiedene Gewichtsklassen

zur Klassierung

100 Produktparameterspeicher (PPS)

Intuitive, mentgefiihrte Bedienung mit

Pictogrammen tber Touch Screen

Umschaltbar auf groBe Gewichtsanzeige

Menusprache frei anwéhlbar”

Umfangreiche, mentigefiihrte Service-

und Diagnosefunktionen

Sensorkontrolle

Chargen-Programmpaket

Optionen Steuer- und
Regelungstechnik

Mittelwertregler fiir einen oder

mehrere Flllkopfe

Kontextsensitive Online-Hilfe

4 passwortgeschitzte Bedienerebenen

Verschiedene Arbeitshohenbereiche

Werkzeugloser, einfacher Gurt- bzw.

Transportbandwechsel

Wartungsfreie Antriebsmotoren

in Servotechnologie

Flexible Integration in Produktionslinien

Liniensynchronisation mit potential-
freien 1/0-Signalen

e Automatik (Eingang)

e Bringerfreigabe (Ausgang)

e Fehler 1 (Ausgang)

Variable Transportbandbreiten
und -langen im Rastermafl

N—
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Fullkopfbetrachtung mit Trendmeter
und Individualstatistiken
Gleitende GMWS, ASMIN

Optionen Wagetechnik/
Applikationen

Vorlastangepasste Storgrof3en-

kompensation

Aktive Erschitterungskompensation

Wéagebandvollabdeckung
(mit und ohne Klappe)

Tara-Brutto Wagesystem

DVorbehaltlich der Verftigbarkeit, Sondersprachen auf Anfrage



lulare Maschinenkonzept der HC-Kontrollwaagen.

Optionen Elektrik

©

Farb-TFT-Display

Optionen
Produkthandling

Speichererweiterung

Produktparameterspeicher

Artikelumschaltung Gber Datenschnitt-

stelle oder Uber digitale Kontakte

Separat stehende Bediensdule

Alpha-numerische Fernanzeige,

frei konfigurierbar

Steuerung von zusétzlichen
Transportmotoren; Motormischbetrieb
(IMOT oder DC/AC-Antriebe)

Klassier-/Sortierleuchte (dreifach)

Signalleuchte (einfach)

Signalhupe (extern)

©

Einlaufschnecke fiir Produkt-

vereinzelung und -zuteilung

Zusétzliche Produktkontrollen, z.B.:
® Schréaglagenkontrolle

e Laschenkontrolle

e Metallkontrolle

® Optische Kontrolle mittels Kamera

o Deckelkontrolle

Hochgeschwindigkeitsausleitsysteme

Seitliche Fiihrungsschienen
Beschleunigungsanpressbander
(Oberlaufer), Durchfahrthéhe

stufenlos einstellbar

Fernwartung mittels Modem oder

Remote-Control

Seitenpressbander, Durchfahrthéhe und

-breite stufenlos einstellbar

Not-Aus

Erweiterungsmodul fuir

digitale Ein-/Ausgange

Stau-Sensoren

Folgeantrieb

Optionen Mechanik

Unterschiedlichste Sortiereinrichtungen

(Blasduse, Pusher, Klappe, Weiche, etc.)

Optionen
Datenmanagement

Verschiedene, applikationsgerechte
Transportsysteme (z.B. NT17,NT40,
VA30WA, SL60/SL80)

Maschinengestell in Sonderarbeitshéhen

Fahrbare Ausfiihrung
(hydraulisch aktiviertes Fahrgestell,

absenkbare Transportrollen)

Metalldetektorband

Kombinationsgestell fir
z.B. Metalldetektor

Separat stehende Transportbander

Messerkanten (rollend)

Ubergabebleche

Mehrfachsortierung

Auffangbehélter (abschlief3bar)

mit Fillstandskontrolle

Mehrspuranlagen mit Sammel-

bedienung

APS-Statistikpaket zum Nachweis der
FPVO-Konformitat, wahlweise mit

e integriertem Papierstreifendrucker
e integriertem smartfile-System

e externem, kundenseitigem

Centronics-Drucker

Vorbereitet fur Netzwerkintegration

e EinzellUbertragung Istgewicht tiber
Schnittstelle (wahlweise): RS 232c,
RS 422,RS 485, TTY (current loop)

e Ethernet (TCP/IP)

e Profibus-DP

e XML-Datenschnittstelle

e Integration in Datennetzwerke
anderer Waagenhersteller

e ComScale NT



Mehrspursysteme wagetechnische Integration auf
engstem Raum. Anwendungsorientiert und kundengerecht.

HC-Mehrspur:
Die Kontrollwaage mit
dem 14+n Wage-Nutzen

Sie denken mehrspurig. lhre Abfill- bzw.
Verpackungsmaschine arbeitet mehrspurig.
Dann gibt es keinen Grund, warum lhre
Kontrollwaage da eine Ausnahme machen
sollte.

Die HC ermdglicht Ihnen die steuerungs-
technische Freiheit Ihre Aufgabenstellung
zwei-, drei, fiinf- oder n-spurig auszuftihren.
Die groBe Auswahl unserer elektrodyna-
misch-kraftkompensierten Wagezellen
liefert hierzu die wagetechnische Grund-
lage. Unsere Ingenieure und Anwendungs-
spezialisten verbinden beide Komponenten
zu einer, lhren Anforderungen gerechten

Einheit.

"""MerhrsﬁUr

Die Vorteile liegen auf der Hand: Sie
haben ein kompaktes, platzsparendes
Wadgesystem, das ohne zusatzliche Zuteil-
oder Vereinzelungssysteme auskommt.
Sie bedienen die Gesamtanlage oder jede
einzelne Wagespur tiber eine zentrale
Steuerung. Produktionsdaten und Stati-
stiken werden zentral erfasst, aufbereitet

und ausgewertet.

Fillkopfbetrachtung
inklusive

Die umfangreiche Auswerte- und Regel-
funktionalitat der HC erlaubt eine gesamt-
heitliche oder eine individuelle Fiillkopf-
betrachtung. UnregelmaBigkeiten in der
Produktkonsistenz, hervorgerufen durch
wechselnde Temperatur, schwankende
Luftfeuchtigkeit oder unterschiedlich ar-
beitende Fullkdpfe, werden erkannt und
einzeln nachgeregelt.

Der Tendenzverlauf kann je Fullkopf
dargestellt werden. Sie erhalten so eine
Kontrolle tiber die einzelnen Regelschritte.
Das Trendmeter bietet darliber hinaus
einen kompakten, tabellarischen Uberblick
Uber alle Fullkopfe mit den wichtigsten

Key-Performance-Indikatoren.



Kombinationen mit unterschiedlichsten
Kontroll- und Codiersystemen.
Vielfalt flr praxiskonforme Losungen.

Erganzend zur Gewichts- bzw.Vollstandig-
keitskontrolle sowie der Kontrolle der Pa-
ckung selbst, kann die HC um weitere Prif-
kriterien zu einem Total Quality Check &

Codier Centre (TQCC) ausgebaut werden.

Zur Codierung jeder einzelnen Packung
kann die HC mit einem automatischen
Laser-Codiersystem erweitert werden.
Durch die Codierung erhdlt jede Packung
ein (ggf.individuelles) Qualitatssiegel und
wird eindeutig einem bestimmten Produk-
tionslos zugeordnet.

Fir die optische Kontrolle des durch das
Codiersystem aufgebrachten Aufdrucks,
lasst sich ein OCR-Kamera-System harmo-
nisch in das TQCC-Centre integrieren.
Fehlerhaft codierte Packungen werden
von der Kamera erkannt und durch die

Kontrollwaage sicher ausgeschleust.

Beim Durchlaufen der 100%-Kontrolle kann

die Packung, abhangig vom Ergebnis der
Kontrolle, in verschiedene Behalter ausge-
schieden werden. Packungen die den fest-

gelegten Qualitatseigenschaften gentigen

gelangen ungehindert an die nachfolgende

Maschine (z.B.Sammelpacker oder Karto-
nierer).

Die Produktkette innerhalb des TQCC-

Centre wird hierbei durch die Produktstrom-

kontrolle (PSK) liickenlos Gberwacht.

Die Richtlinien und Vorgaben gemaR
21CFR Part 11 werden sicher eingehalten
und automatisch protokolliert.

Die HC-Kontrollwaagenfamilie ist vorbe-
reitet flr eine umfassende und leicht zu
realisierende Qualifizierung und Validie-
rung.

Das TQCC-Centre am Ende des Verpack-
ungsprozesses sichert die 100%-Kontrolle
aller produzierten Verpackungen und dass
jede Verkehrspackung den vorher festge-
legten Spezifikationen und Qualitats-

eigenschaften entspricht.

H




Flexible Antworten auf Ihre Anforderungen.

Bereits in der Grundausfiihrung deckt die
HC ein ausgesprochen breites und sehr
vielfdltiges Applikationsspektrum ab. Diese
Vielseitigkeit wird durch die individuell

wahlbaren Optionen erganzt.

In einem personlichen Gesprach mit Ihnen Oberlsuferband
erarbeiten wir gemeinsam ein optimal ab-
gestimmtes Maschinenkonzept anhand
Ihrer Anforderungen. Dabei beraten wir
Sie I6sungsorientiert fur eine ideale Konfi-
guration und Ausstattung lhrer Kontroll-

waage.

Unser geschultes Fach- und Service-
personal unterstiitzt Sie kompetent und

effizient bei der Installation und Aufstellung

der Maschine in Ihrer Ferti |
sriviaschine i rerbertigund Zuteil-/Verziehschnecken
Gerne weisen wir lhr Personal in die ein-
fache Bedienung und Handhabung der

Maschine ein.

Auf Wunsch fuhren wir einmal jahrlich
eine vorbeugende Wartung durch und

Ubernehmen fiir Sie die Vorbereitung

zur Eichung.

Kassierflipper

AbschlieBbarer Auffangbehalter

Fullstandskontrolle optional
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Als HC-IS-Ex auch in b r
..’ @ explosionsgeschutzter, Ny, "4

ATEX konformer S
Ausfuhrung.

Kontrollwaagenausfiihrung speziell

fur zylindrische Produkte mit geringer
Standflache (z.B. Aerosoldosen)und

leicht zu wechselndem Formatsatz.

Platzsparende Maschinenkombination
bestehend aus Kontrollwaage und
Metalldetektor mit zentraler Bedienung

aus der HC heraus.

Das Wagemodul kann, abgesetzt
vom Bedienteil, auch alleine im
explosionsgefahrdeten Bereich
installiert werden.

e &

ATEX konforme Kontrollwaage zur

vollstandigen Installation von Wagemodul
und Bedienteil im explosionsgefahrdeten

Bereich der Zone 1 und 2.

Die HC-Kontrollwaage kann, im Falle
@ von komplexeren Steuerungs- und
; Regelanforderungen, selbstverstand-

Kontrollwaagenvariante fir die

lich zum Einsatz bei bekannten EC-M
dynamische mg-Gewichtskontrolle

Standard-Applikationen kommen.

mit hochster Auflsung. Transportsystem

in Push down Technologie.



OCS Kontrollwaagen
decken alle wage-
technischen Bereiche
ab und bieten Losungen
fur jede Problemstellung
aus dem industriellen
Umfeld.

HC-Serie

Hochleistungs-Kontrollwaagen
fur High-end-Anwendungen

& %- EC-M-Serie
Standard-Kontrollwaagen
?' fur Mid-range-Anwendungen
Einstiegssystem
fur einfache Kontrollwaagen-Anwendungen
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